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Informacje dla zdajacego

1.

Materialy egzaminacyjne obejmujg: ARKUSZ EGZAMINACYJNY z trescig
zadania idokumentacjg, zeszyt =ze strong tytutowg KARTA PRACY
EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE OCENY.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny ktéry otrzymate$, zawiera 8 stron. Sprawdz,
czy pozostate materiaty egzaminacyjne sg czytelne i nie zawierajg btednie
wydrukowanych stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki w materiatach
egzaminacyjnych zgtos przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego etap
praktyczny.

Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

— wpisz swojq date urodzenia,

— wpisz swoj numer PESEL.

Na KARCIE OCENY:

— Wwpisz swojq date urodzenia,

— wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

— wpisz odczytany z arkusza symbol cyfrowy zawodu,

— zamaluj kratke z numerem odpowiadajgcym numerowi zadania odczytanemu
z arkusza.

Zapoznaj sie z trescig zadania egzaminacyjnego, dokumentacjg zatgczong do
zadania, a nastepnie przystgp do rozwigzywania zadania. Rozwigzanie obejmuje
opracowanie projektu realizacji prac okreslonych w tresci zadania.

Zadanie rozwigzuj w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na
czysto. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg do pracy, obwiedz
linig i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS nie beda
oceniane.

Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie
rozpocznij od strony, na ktorej jest miejsce do zapisania tytutu pracy. Wszystkie
materiaty, ktore zatgczasz do pracy, opisz swoim numerem PESEL w prawym
gérnym rogu.

Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ wpisz liczbe
stron swojej pracy i liczbe sztuk zatgczonych materiatow.

Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujgcemu etap praktyczny.

Powodzenia!



Zadanie egzaminacyjne

,Dziat projektowania pneumatyki” przyjat zlecenie na wykonanie prac zwigzanych
z przygotowaniem do uruchomienia urzgdzenia pneumatycznego do wyttaczania znaku
firmowego.

Urzadzenie jest wyposazone w sitownik jednostronnego dziatania, ktory przytrzymuje
przedmiot z sitg 169 N oraz w sitownik dwustronnego dziatania ttoczacy znak firmowy
z sitg 294,5 N.

Sitowniki, elektrozawory i osprzet sg przystosowane do ‘iaczenia przewodow
pneumatycznych przytgczem G Y.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z przygotowaniem do uruchomienia urzgdzenia

pneumatycznego do wyttaczania znaku firmowego.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé¢:
1. Tytut pracy egzaminacyjnej, wynikajacy z tresci zadania.
2. Zatozenia do projektu realizacji prac, czyli dane wynikajace z tresci zadania
i dokumentacji.
3. Wykaz dziatan zwigzanych z przygotowaniem do uruchomienia urzadzenia
pneumatycznego do wyttaczania znaku firmowego.
4. Schemat potaczen elementow pneumatycznego uktadu wykonawczego urzgdzenia
wyttaczajacego.
5. Opis dziatania elementow pneumatycznego uktadu wykonawczego urzadzenia.
6. Program sterujgcy urzadzenia w jezyku drabinkowym LD.
Do wykonania zadania wykorzystaj:
Opis dziatania urzgdzenia — Zatacznik 1
Diagram zmiennych pomocniczych — Zatacznik 2
Diagram dziatania timera - Zatgcznik 3
Elementy pneumatycznego uktadu wykonawczego (symbole) — Zatacznik 4
Dane techniczne sitownikow pneumatycznych - Zatacznik 5
Dane techniczne elektrozaworow pneumatycznych - Zatacznik 6
Dane techniczne osprzetu pneumatycznego - Zatacznik 7
Program sterujgcy w jezyku drabinkowym do uzupetnienia (w puste pola nalezy wpisaé

odpowiednie zmienne)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.
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Zalacznik 1
Opis dziatania urzadzenia

W magazynie opadowym (rys. 1) znajdujg sie elementy, na ktorych ttoczony bedzie znak
firmowy. Elementy do tloczenia przesuwane sg przez sitownik 1B pod sitownik 2B. Po
przesunieciu przedmiotu pod ten sitownik, stempel zamocowany na jego ttoczysku
przesuwa sie wolno w dot i wyttacza na powierzchni przedmiotu znak. Ttoczenie znaku
odbywa sie w czasie 4 s od chwili, gdy tloczysko sitownika 2B osiggnie dolne skrajne
potozenie. W czasie tloczenia znaku firmowego przedmiot przytrzymywany jest przez
sitownik 1B. Po zakohczeniu procesu ttoczenia oba sitowniki jednoczesnie zajmujg
potozenie spoczynkowe.
Urzadzenie uruchamiane jest po uptywie 2 s, od chwili jednoczesnego wcisniecia
przyciskbw monostabilnych S1 i S2 umieszczonych na pulpicie operatorskim (rys. 2).
Przedmioty z wyttoczonym znakiem firmowym usuwane sg recznie.
Wykonanie znaku firmowego sygnalizuje zielone swiatto kontrolki H1 umieszczonej na
pulpicie operatorskim (rys. 2). Kontrolka zapala sie wtedy, gdy sitowniki 1B oraz 2B
znajdujg sie w potozeniu spoczynkowym. Zielone swiatto tej kontrolki informuje pracownika
obstugujacego urzadzenie o koniecznoéci usuniecia przedmiotu z wyttoczonym znakiem
firmowym. Kontrolka gasnie po zainicjowaniu kolejnego cyklu pracy urzadzenia.
Sterownik SIMENS steruje pracq urzadzenia, program sterujgcy pracq urzadzenia oparto

na jezyku drabinkowym LD.

Rys 1. Szkic sytuacyjny urzadzenia wyttaczajacego znak firmowy
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Rys 2. Wyglad pulpitu operatorskiego
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Diagram zmiennych pomocniczych

poczatek cyklu

START
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poczgtek wycofywania sitownikow

Diagram dziatania timera

IN
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Zatacznik 4

Elementy pneumatycznego uktadu wykonawczego (symbole)
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Dane techniczne sitownikow pneumatycznych

Zalacznik 5

Typ silownika

DSN-20-200-PPV | DSNU-25-200-P-A | DSEU-32-200-P-A

ESNU-16-50-P-A

ESNU-20-50-P-A

ESNU-25-50-P-A

CECHA WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI

skok 200 mm 200 mm 200 mm 50 mm 50 mm 50 mm

$rednica tloka 20 mm 25 mm 32 mm 16 mm 20 mm 25 mm

pozycja zabudowy | dowolna dowolna dowolna dowolna dowolna dowolna

warianty jednostronne jednostronne jednostronne jednostronne jednostronne jednostronne
ttoczysko ttoczysko ttoczysko ttoczysko ttoczysko ttoczysko

ci$nienie robocze |1-10bar 1—-10 bar 1,5—10 bar 1,2 —10 bar 1—10 bar 1—10 bar

tryb pracy dwustronnego dwustronnego dwustronnego jednostronnego jednostronnego jednostronnego
dziatania dziatania dziatania dziatania dziatania dziatania

medium robocze

osuszone powietrze
olejone

osuszone powietrze
olejone

osuszone powietrze
olejone

osuszone powietrze
olejone

osuszone powietrze
olejone

osuszone powietrze
olejone

sita teoretyczna 158,3 N 2474 N 415N - - -
przy 6 bar - skok

powrotny

sita teoretyczna 188,5N 294 5N 483 N 106,5N 169 N 271 N

przy 6 bar -wysuw

sposéb montazu

z osprzetem

z osprzetem

z osprzetem

z osprzetem

z osprzetem

z osprzetem

przytacze
pneumatyczne

G1/8

G1/8

G1/8

G1/8

G1/8

G1/8

Zrédio: Katalog pneumatyki firmy FESTO




Dane techniczne elektrozaworéw pneumatycznych

Zalacznik 6

Typ JMEBH-5/2-1/8-B | JMEBH-5/2-5,0-B | MEH-5/3-1/8-PB | MOBEH-3/2-1/8-B | MEBH-3/2-5,0-B MEBH-5/2-1/8-B-
elektrozaworu 110 AC

CECHA WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI WARTOSCI
typ uruchomienia | elektryczny elektryczny elektryczny elektryczny elektryczny elektryczny
pozycja zabudowy |dowolna dowolna dowolna dowolna dowolna dowolna
funkcje zaworu 5/2 bistabilny 5/2 bistabilny 5/3 monostabilny 3/2 monostabilny 3/2 monostabilny 5/2 monostabilny

zasilany

ci$nienie robocze |1,5-8 bar 1,5 -8 bar 3 - 8 bar 2,5—8 bar 2,5 -8 bar 2,5 -8 bar
cisnienie 1,5—8 bar 1,5 -8 bar 3 -8 bar 2,5 -8 bar 2,5 -8 bar 2,5—-8bar
sterowania

medium robocze

osuszone, filtrowane

osuszone, filtrowane

osuszone, filtrowane

osuszone i olejone

osuszone i olejone

osuszone i olejone

i olejone sprezone i olejone sprezone i olejone sprezone powietrze powietrze powietrze
powietrze powietrze powietrze
charakterystyka 24V DC;1,5W 24V DC;1,5W 24V DC;1,5W 24V DC;25W 24V DC;2,5W 110 V AC;50/60
cewki Hz;2,4 W
przylacze G 1/8 ptyta przytaczeniowa | ptyta przytaczeniowa | G 1/8 ptyta przytaczeniowa | G 1/8
pneumatyczne

Zrédio: Katalog pneumatyki firmy FESTO
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Dane techniczne osprzetu pneumatycznego

Zalacznik 7

Zawor dtawiaco - zwrotny GRLA-1/8-QS-3D

Filtr — regulator cisnienia LFR-1/8-D-MINI

Wyltacznik zblizeniowy SMEO-4U-S-LED-24-B

[0 e —x "
TR

CECHA WARTOSC CECHA WARTOSC CECHA WARTOSC
pozycja zabudowy dowolna pozycja zabudowy pionowa +5° zasada pomiaru magnetyczny , styk
ci$nienie robocze 0,2-10 bar konstrukcja filtr — regulator z funkcje elementu styk normalnie otwarty

manometrem przetaczajacego
medium robocze osuszone, filtrowane i zakres regulacji 0,5-12 bar wskaznik stanu dioda LED, z6tta
olejone sprezone cisnienia przetaczenia
powietrze
przytacze pneumatyczne | G 1/8 cis$nienie wejsciowe 1—16 bar napiecie robocze AC 12-27V
medium robocze sprezone powietrze napiecie robocze AD 12-27V
przytacze pneumatyczne | G 1/8 maksymalny prad 500 mA
wyjsciowy
maksymalne napiecie 27V
wyjsciowe potgczenia
AC
maksymalne napiecie 27V

Zrédio: Katalog pneumatyki firmy FESTO
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wyjsciowe potaczenia
AD

wyjscie dwustanowe

stykowe, dwubiegunowe







